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METAL ENJEKSIYON

METAL ENJEKSIYON
KALIPLARI

YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Disuk performansli su bazlh Grin, Grtnleri lekeli ¢ikartir.

Disuk performansli su bazl Grin, kalip icerisinde girintili

PK.atllp yerlerde atik birakip, Grintn hasarli clkmasina sebep olur.
iston

Maca Disuk performansli bir pasta, tGrinlerin maca bolgesinde
Tirim(Zamak)

yapismasina sebep olur ve uriinu ¢ikartmaz.
Disuk performansl piston yagi sarma yapar.

Disuk performansh trim yaginda ¢apak ve koku olusur.
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®
erSa
YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Ayirma ozelligi duasuktdr.
Kullanimi fazladir.
Yuzey kalitesi kotudur.

Kalibin omriinde kisalmalar olur.

..........

ONERILEN U"RUN ' ERALUBE ERACAST 800 - ERCAST 803

Tam sentetiktir.
Yiksek kati yaglayicidir.

FAYDALARI :

Daha iyi ylzey kalitesi vardir.
Zor ve daha karmasiklarda parcalarda mikemmel sonucg
verir.

Alistirma pastasini ortadan kaldirir.
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®
erSa
YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Otomatik hatlarda tikanma yapar.
Boya sorunu ile sik¢a karsilasilir.

insan saghigina olumsuz etkileri fazladir.

ONERILEN URUN : ERALUBE ERACAST 800 - 803

Otomatik hatlarda tikanma asla yapmaz.
Cevre dostu ve insan saghgina zararsizdir.

FAYDALARI :

Boyanabilir.
Bakteri birakmaz.
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®
e r S a KALIP-ALISTIRMA PASTASI
YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

KALIP ALISTIRMA PASTASI

Aliminyum malzeme uzerinde leke yapar.
Her baskida kullanilr.
Kaliba yapisir.
Tuketimi fazladir.

ONERILEN URUN :

MOLYDUVAL ROMANA AP 2 CA

Aliminyum enjeksiyonda kalip alistirma pastasi olarak
kullanilir.(Aliminyum pigmentli pasta )

ilk baskida bile aliiminyum yiizeylerinde asla leke yapmaz.
Sicak ve soguk kaliplarda mikemmel sonug verir.

4 veya daha fazla baskida bir kullanilr.

FAYDALARI :
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®
e r S a KALIP-ALISTIRMA PASTASI
YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Kalip ylizeyinde yapisma olur.

Sicaklik dayanimi distktur.

e a y WO
o

ONERILEN URUN : ERALUBE ERAGREASE PH

Kalip yuzeyinde kolay dagilma 6zelligi vardir.
FAYDALARI : Yuksek sicakhk araligindadir.

Muikemmel ayiricilik saglar.
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®
erSa
YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Pistonda kirilmalar olur.

Sarma problemleri yasanir.

ONERILEN URUN : MOLYDUVAL ROMANA KKC

Mikemmel yaglayicilik 6zelligi vardir.
FAYDALARI : Diger grantlillere gore daha kiiguik boyut ve daha etkili
yaglama ozelligindedir.

Homojen bir yapidadir.




®
erSa
YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Atik birakma ve leke problemi vardir.

Pistonu yaglama ozelligi zayiftir.

ERGOPLUNGER XP 331

Tam sentetik sivi piston yagidir.
FAYDALARI : Puskirtme sistemi ile kullanihr.

Atik ve leke problemi yoktur.
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®
e r S a BAGLANTI ELAMANLARI

YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Yuksek sicaklik tan dolayl kaynama ve

Vel dh N

tekrar sokuillp takilamama sorunu yasanir.

bi.ei

ONERILEN URUN :

MOLYDUVAL CIRIC B 271

Yaglama ve ayirma ozelligi iyidir.

FAYDALARI :

Yapismayi ve kaynamayi onler.
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®
e r S a TRiIM PRESI ZAMAK
YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

TRIM PRESI

Parcalarda leke problemi olusur.
Asiri tiketim vardir.

Koku problemi yasanir.

ONERILEN URUN : ERGOKAST ZM-S5
Zamak yagi
FAYDALARI : Gaz yagi 10 ton = 1 ton zamak yagi

Leke ve atik birakmaz.
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®
e r S a HIDROLIK AKSAMLAR
YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

g Hidrolik hortumlarda sertlesme ve gatlamalar goraldr.

Alevlenme derecesi dusukttr
Yangin riski fazladir.
Sistem de kacakliklar olusur.

Képlurmeler goraldr.

ONERILEN URUN : ERALUBE ERAOIL HS/M SERIiSi

Sizdirmazlik ekipmanlariyla uyumludur. Sertlesme yapmaz.

Recinelesmeme ve ayrismama ozelligi vardir.

FAYDALARI :

Maksimum asinma 6nleyici performansa sahiptir.

Yuksek sicakliklarda uzun ¢alisma émurladdar.
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